
ภาคผนวกที่ 1 
เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
1.  หนังสือที่ อก. 5103.3.1/395 ลงวันที่ 7 กุมภาพนัธ์ 2566 
2.  หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 
3.  สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
  และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 
4.  เอกสาร HAZOP กรณีที่เกิดผลกระทบสงูสุด 
5.  เอกสารชี้แจงการติดตั้ง Metal Precipitation for Refining Unit (MPRU) 
6.  เอกสารแจ้งต่อ กนอ./ชุมชน กรณี Shutdown/Turnaround/Pre-Startup 
7.  ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 
8.  ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2568 
9.  เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัติเหตุที่เกิดจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 
10.  หนังสืออนุญาตให้โรงงานมบีุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 
11.  Preventive Maintenance Program 
12.  เอกสารรายงานผลการตรวจวัด VOCs ตามแบบ รว.3/1  
13.  ผลการตรวจวัดค่า CO จากปลอ่ง Vent Scrubber ด้วย Portable Gas Detector 
14.  แผนการลา้งตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor ด้วย Caustic  
15.  แผนการเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor  
16.  แผนการตรวจสอบเปลี่ยนถุงกรอง (ระบบดักฝุน่แบบถุงกรอง)  
17.  ผลการตรวจสอบความถูกต้องของระบบติดตามตรวจวัดการระบายมลพิษทางอากาศอย่างต่อเนื่อง  
      (CEMs Audit (RATA)) ประจำปี 2568 
18.  เอกสารการจัดทำ Noise Contour 
19.  ผังขั้นตอนการบำบัดนำ้เสีย 
20.  ใบอนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลที่ไมใ่ช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 
21.  ผลการวิเคราะห์กากตะกอนจากบ่อเก็บน้ำเสียและจากระบบบำบัดน้ำเสีย 
22.  เอกสารการตรวจสอบการรั่วไหลก๊าซไฮโดรเจน 
23.  ผลการตรวจวิเคราะห์ค่า TDS ของน้ำทิ้ง (Internal Check) 
24.  เอกสารประเมินบริษัทขนส่ง 
25.  เอกสารอบรมพนักงานขับรถ 
26.  เอกสารตัวอย่างใบอนุญาตของพนักงานขับรถบรรทุก 
27.  เอกสารตรวจสอบรถขนส่ง 
28.  มาตรการตอบโต้เหตุฉุกเฉินการขนส่ง 
29.  บันทึก ชนิด ปริมาณ การจัดการของเสียทั่วไป และของเสียจากกระบวนการผลิต  



ภาคผนวกที่ 1 

เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไข 
 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 

30. ตัวอย่างใบกำกับการขนส่งของเสียอันตราย (Uniform Waste Manifest) 
31. เอกสารการจ้างแรงงานท้องถิ่นเข้าทำงาน 
32. เอกสารการเยี่ยมชมโครงการ 
33.   แผนปฏบิัติงานดา้นความรับผดิชอบต่อสังคม ปี 2568 
34. เอกสารสนับสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ กับชุมชนรอบพืน้ที่โครงการ 
35. เอกสารแผนการประชุมคณะกรรมการร่วมพัฒนาชุมชน และนคิมอุตสาหกรรม 
36. ผังขั้นตอนในการรับเรื่องร้องเรียน 
37. บันทึกข้อร้องเรียน 
38. นโยบายดา้นความปลอดภัย 
39. การอบรมด้านความปลอดภัย และสารเคมี เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
40. เอกสารบันทึกสถิติอุบัติเหตุ เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
41. เอกสารวิธีการปฏิบัติงาน (Work Instruction) สำหรับขั้นตอนการ Shutdown/Turnaround 
42. ตัวอย่าง Work Permit ในการ Shutdown/Turnaround 
43. เอกสารการประเมินความเสี่ยง 
44. เอกสารการติดตามตรวจสอบถงัปฏิกรณ์ 
45. เอกสารตรวจสอบความหนาของท่อ 
46. ตรวจสอบอุปกรณ์ที่มีการหมุน 
47. เอกสารแผนการดูแลบำรุงรักษาพื้นที่สเีขียว ประจำปี 2568 
48. การตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิง 
49. แผนปฏบิัติการฉุกเฉิน 
50. เอกสารฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉกุเฉิน 
51. แผนการใช้นำ้ของพื้นทีโ่ครงการ 
52. รายการเอกสาร MSDS ที่สำนักงาน 
53. เอกสารการจัดส่งบัญชีรายชื่อสารเคมี ข้อมูลบัญชีรายชื่อการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย และข้อมูลความปลอดภัยของ 
 สารเคมีให้หน่วยงานสาธารณสขุในพื้นที่ ประจำปี 2568 
54. เอกสารการรวบรวมสถิติภาวการณ์เจ็บป่วย 
55.  หนังสือแจ้งเปลี่ยนแปลงชือ่บริษัท จากเดิมบริษัท อินโดรามา ปโิตรเคม จำกัด  
      เป็นบริษัท ทีพีที ปโิตรเคมิคอลส์ จำกัด (มหาชน) 
56.  ผลการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมของชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตร ประจำปี 2568 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

เอกสารแนบที่ 1 
หนังสือที่ อก 5103.3.1/395 ลงวันที่ 7 กุมภาพันธ์ 2566 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 









 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 2 
หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หมายเหตุ
บริษัทฯ รับโอนกิจการและกรรมสิทธิ์ในที่ดิน
จาก บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด

ลงชื่อ ผู้อนุญาต

 (นายปริญญา แผ้วสูงเนิน)
ผู้อำนวยการกองอนุญาตผู้ประกอบกิจการ ปฏิบัติงานแทน

ผู้ว่าการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

01075380007110020

* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 1
จากทั้งหมด 3 หน้า

  

หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม
ตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พ.ศ. 2522

Letter of Permission for Land Utilization and Business Operations in Industrial Estate
Under the Industrial Authority of Thailand Act B.E. 2522 (1979)

หนังสืออนุญาตเลขที่ 2-28-0-109-00473-2568
ออกให้ ณ วันที่ 29 พฤษภาคม 2568
ชื่อผู้ประกอบกิจการ บริษัท ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จำกัด (มหาชน)
Name TPT PETROCHEMICALS PUBLIC COMPANY LIMITED
รหัสประจำตัวผู้ประกอบกิจการ 01075380007110020
เลขประจำตัวผู้เสียภาษีอากร 0107538000711
ที่อยู่สำนักงาน เลขที่ 75/116-117 อาคาร โอเชี่ยนทาวเวอร์ 2 ชั้น 41 หมู่ที่ - ตรอก/ซอย สุขุมวิท 19 (วัฒนา)

ถนน สุขุมวิท ตำบล/แขวง คลองเตยเหนือ อำเภอ/เขต วัฒนา จังหวัด กรุงเทพมหานคร
ประกอบกิจการ ผลิต PURIFIED TEREPHTHALIC ACID (PTA)
ที่อยู่สถานประกอบการ เลขที่ 4 หมู่ที่ 2 ตรอก/ซอย - ถนน สุขุมวิท ตำบล/แขวง บ้านฉาง อำเภอ/เขต บ้านฉาง จังหวัด

ระยอง
นิคมอุตสาหกรรม เอเซีย
เขต อุตสาหกรรมทั่วไป
แปลงที่ดินเลขที่ 9
เนื้อที่ ประมาณ 128 ไร่ 3 งาน 46.80 ตารางวา
ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 42(1)
ทะเบียนผู้ประกอบอุตสาหกรรมเลขที่ 72280000225475 (น.42(1)-2/2547-ญอซ.)

         ทั้งนี้ ผู้ประกอบกิจการต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขแนบท้ายหนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พ.ศ. 2522 
                The business operator shall comply with the conditions attached to the Letter of Permission for Land Utilization and Business
Operations in Industrial Estate under the Industrial Estate Authority of Thailand Act B.E. 2522 (1979) and other conditions attached
hereto (if any). 
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* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 2
จากทั้งหมด 3 หน้า

 

 

เงื่อนไขแนบท้ายหนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม
บริษัท ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จำกัด (มหาชน)

ที่ 2-28-0-109-00473-2568 ลงวันที่ 29  พฤษภาคม  2568

ผู้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการต้องปฏิบัติดังนี้ :-

1. ต้องปฏิบัติตามข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วย หลักเกณฑ์ วิธีการ และ เงื่อนไขในการประกอบกิจการ
ในนิคมอุตสาหกรรม พ.ศ. 2551 และฉบับที่แก้ไขเพิ่มเติม 

2. ในการประกอบกิจการที่ได้รับอนุญาตหากมีกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง จะต้องได้รับอนุญาตจากส่วนราชการที่เกี่ยวข้องด้วยและจะต้องปฏิบัติตาม
อย่างเคร่งครัด 

3. ต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ สิ่งแวดล้อมตามที่เสนอไว้
ในรายงานการวิเคราะห์ ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการของนิคมอุตสาหกรรมที่ผู้ประกอบกิจการตั้งอยู่ เฉพาะในส่วนที่กำหนด
ให้ผู้ประกอบกิจการเป็นผู้รับผิดชอบ 

4. กรณีที่ผู้ประกอบกิจการก่อให้เกิดความเสียหาย อันเนื่องจากการประกอบกิจการของตน ผู้ประกอบกิจการนั้น จะต้องรับผิดชอบความเสียหาย
ฟื้นฟู ตลอดจนดำเนินการอื่นๆ เพื่อบรรเทาความเสียหายนั้น และในกรณีที่ จำเป็น กนอ. อาจเข้าดำเนินการ หรือมอบหมายบุคคลอื่น
ให้เข้าดำเนินการ แก้ไขความเสียหาย ฟื้นฟู ตลอดจน ดำเนินการอื่นๆ ได้ โดยผู้ประกอบกิจการ ต้องเป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่ายทั้งหมดที่เกิดขึ้น
จากการดำเนินการดังกล่าว 

5. ต้องมีและใช้ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น ที่มีขนาดและประสิทธิภาพเพียงพอที่จะปรับปรุงคุณภาพน้ำทิ้งทั้งหมดของโรงงาน
ให้มีคุณลักษณะเป็นไปตามมาตรฐานที่ กนอ. กำหนด ตลอดเวลาทำงาน 

6. น้ำทิ้งที่ระบายออกนอกบริเวณโรงงาน จะต้องได้มาตรฐานตามที่ กนอ. กำหนด 
7. ต้องดำเนินการจัดการ กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย และดำเนินการจัดการกากอุตสาหกรรม จากกระบวนการผลิตให้ถูกต้องตามหลักวิชาการ

มิให้เป็นที่เดือดร้อนรำคาญ หรือเป็นอันตรายต่อผู้อยู่ใกล้เคียง และต้องได้รับความเห็นชอบจาก กนอ.
และต้องปฏิบัติตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ.2566 

8. ต้องมีและใช้ระบบขจัดกลิ่นฝุ่นละออง หรือวัตถุมีพิษที่มีขนาด และประสิทธิภาพเพียงพอ เพื่อป้องกันมิให้เกิดเหตุเดือดร้อนรำคาญ
หรือเป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน และผู้อยู่ใกล้เคียงตลอดเวลาทำงาน 

9. ต้องดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบ
และควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2555 และประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรื่อง
การรายงานผลการตรวจวัดการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย จากอุปกรณ์และการซ่อมแซมอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2556 

10. ต้องปฏิบัติตามมาตรการ ป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ คุณภาพสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอไว้
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสาร Purified Terephthalic Acid (PTA) (ส่วนขยายครั้งที่ 1) ของบริษัท
อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด (ผู้โอนกิจการ) ตั้งอยู่นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย อำเภอบ้านฉาง จังหวัดระยอง ตามหนังสือสำนักนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ที่ ทส 1009.9/8047 ลงวันที่ 22 สิงหาคม 2555 

11. บริษัทฯ ต้องจัดให้มีระบบสัญญาณ แจ้งเหตุเพลิงไหม้ ระบบ/เครื่องมือ อุปกรณ์ดับเพลิง รวมถึงต้องดำเนินการให้เป็นไป
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ.2552 



* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 3
จากทั้งหมด 3 หน้า

12. ต้องปฏิบัติตามรายงานวิเคราะห์ ความเสี่ยงจากอันตราย ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3
(พ.ศ. 2542) และฉบับที่ 4 (พ.ศ.2552) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 เรื่องมาตรการคุ้มครองความปลอดภัย
ในการดำเนินงาน ที่บริษัท บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด (ผู้โอนกิจการ) ได้จัดทำขึ้นอย่างเคร่งครัด 

13. ให้โรงงานจัดทำรายงานผล การดำเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ตามที่กำหนดไว้ ในรายงานวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตราย
ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน แล้วส่งให้ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมทุกๆ หนึ่งปี นับแต่วันที่ได้รับ
ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานหรือใบอนุญาตให้ขยายโรงงาน แล้วแต่กรณี โดยให้ระบุผลการปฏิบัติตามมาตรการความปลอดภัยและมาตรการ
ลดความเสี่ยงต่างๆ อย่างละเอียดทุกขั้นตอน รวมทั้งต้องระบุ คุณลักษณะกลิ่นจำเพาะของสารเคมี ที่ใช้ในกระบวนการผลิตด้วย 

14. นำเสนอผลการดำเนินงาน ตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ตามที่กำหนดไว้ ในรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจากอันตราย
ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานในการประชุม เพื่อรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมทุกๆ หนึ่งปีนับแต่วันที่ได้รับใบอนุญาตประกอบกิจการ โรงงานหรือใบอนุญาตให้ขยายโรงงาน
แล้วแต่กรณี 

15. ต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ 
16. ต้องทบทวนแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้สอดคล้องตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด เพื่อ กนอ.

จะได้บูรณาการการบริหารจัดการด้านความปลอดภัยเชิงพื้นที่ต่อไป 
17. ต้องปฏิบัติ ตามมาตรการป้องกัน และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติด ตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอไว้ใน

รายงานการวิเคราะห์ ผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น ใน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานผลิตสาร Purified Terephthalic
Acid (PTA) (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 2) ของบริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด (ผู้โอนกิจการ) ตามหนังสือ กนอ. ที่ อก 5106.2/2559
ลงวันที่ 20 ตุลาคม 2563

18. กรณี รายงานการตรวจประเมินภายนอก มีข้อเสนอแนะ/ข้อแก้ไข และปรับปรุงจากผู้ตรวจประเมิน บริษัทฯ ต้องดำเนินการแก้ไขปรับปรุงให้
แล้วเสร็จ ตามระยะเวลาที่กำหนดไว้ใน รายงาน และ รายงานให้สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมทราบเป็นระยะทุก 3 เดือน จนกว่าจะ แล้วเสร็จ

19. หากบริษัทฯ ประสงค์จะอุทธรณ์หรือโต้แย้งคำสั่งนี้ ให้ยื่นอุทธรณ์หรือโต้แย้ง คำสั่งดังกล่าวต่อเจ้าหน้าที่ผู้ทำ
คำสั่งภายในสิบห้าวันนับแต่วันที่ทราบคำสั่งนี้ ตามพระราชบัญญัติวิธีปฏิบัติราชการทางปกครอง พ.ศ. 2539 

 
ลงชื่อ ผู้อนุญาต

 (นายปริญญา แผ้วสูงเนิน)
ผู้อำนวยการกองอนุญาตผู้ประกอบกิจการ ปฏิบัติงานแทน

ผู้ว่าการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 3 
สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ 

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 4 
เอกสาร HAZOP กรณีที่เกิดผลกระทบสงูสุด 
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Node: 2. Oxidation reactor 

Drawings/ References: 13050/8820/25/00301; 13050/8820/25/00302 

Design Conditions/ Parameters:  

Type: Continuous Process 

 Hide/Show Header 

Deviations Causes Consequences CAT 
Inherent Risk 

Safeguards / IPLs 
Mitigated Risk Recommendations Residual RIsk 

Remarks 
S L RR S L RR Recommendation Rec. Type S L RR 

1.  More Flow 
 

1.  Air sparger FCV22550, 20529, 20530 
stuck open 

 

1.  Excess oxygen in reactor overhead. 
Internal fire case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 42.  Valve positiner indicator shown on DCS 
 

C 1 EHS-2       

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

45.  PICA-20574 provide to control temperature and 
pressure [IPL=0.1]  

 

2.  FCV22501 stuck open 
 

1.  more PX to reactor, CTA quality issue 
 

H&S ON H 6 EHS-2 46.  FT-22500 indicator in HMI 
 

H 3 EHS-1       

47.  FICA-22500 high flow alarm and operator manual 
adjust flow rate (IPL 0.01) 

 

3.  FCV22501 stuck open 
 

1.  more PX to reactor, No impact 
 

Other              

4.  FT22501 error reading low value 
 

1.  more PX to reactor, CTA quality issue 
 

H&S ON H 6 EHS-2 41.   
 

H 4 EHS-1       

5.  FT-22502 error reading low value 
 

 

1.  more PX to reactor, CTA quality issue 
 

H&S ON H 6 EHS-2 46.  FT-22500 indicator in HMI 
 

H 3 EHS-1       

47.  FICA-22500 high flow alarm and operator manual 
adjust flow rate (IPL 0.01) 

 

6.  FCV-22504 stuck open 
 

1.  more PX to reactor, No impact 
 

Other              

7.  FT-22504 error reading low value 
 

1.  Air to ractor is low resulting Crude 
Terepthalic Acid (CTA) Low quality 

 

H&S ON H 6 EHS-2 48.   FI-25057 high flow alarm and BM operator 
manual adjust FCV-22504. 

 

H 4 EHS-1       

8.  FT-22500/FT-22501 Error reading high 
value resulting more mother liquor 

 

1.  Air to ractor is low resulting Crude 
Terepthalic Acid (CTA) Low quality 

 

H&S ON H 6 EHS-2 49.  FICA-22500/22501 high flow alarm and operator 
manual adjust flow rate. 

 

H 5 EHS-1       

2.  Less Flow 
 

1.  Air sparger FCV-22550, 20529, 20530, 
20531 blockage 

 

1.  Air to ractor is low resulting Crude 
Terepthalic Acid (CTA) Low quality 

 

H&S ON H 6 EHS-2 37.  FICA-22550, FICA-20529, FICA-20530, FICA-
20531 low flow alarm and operator flushing air 
sparger by caustic (IPL 0.01) 

 

H 3 EHS-1       

38.  FICA-22550, FICA-20529, FICA-20530, FICA-
20531 flow control to adjust flow rate  ( IPL 0.1) 

 

2.  Air sparger FCV-22550, 20529, 20530, 
20531 stuck closed 

 

1.  Air to ractor is low resulting Crude 
Terepthalic Acid (CTA) Low quality 

 

H&S ON H 6 EHS-2 39.  FICA-22550, FICA-20529, FICA-20530, FICA-
20531 low flow alarm and Inst technician rectify 
(IPL 0.01) 

 

H 4 EHS-1       

3.  Inlet and Outlet valve of G1-2603A/B 
unintentionally partial closed 

 

1.  Excess oxygen in reactor overhead. 
Internal fire case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 42.  Valve positioner indicator shown on DCS 
 

C 1 EHS-2       

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

45.  PICA-20574 provide to control temperature and 
pressure [IPL=0.1]  

 

4.  FCV-22501 stuck closed  
 

1.  Excess oxygen in reactor overhead. 
Internal fire case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 42.  Valve positioner indicator shown on DCS 
 

C 1 EHS-2       

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

45.  PICA-20574 provide to control temperature and 
pressure [IPL=0.1]  

 

50.  FAZ22500 send low flow  alarm signal and trip 
process (IPL 0.01) (ZC-111) 

 

5.  FCV-22501 stuck closed dhile reactor 
initiation 

 

1.  Excess oxygen in reactor overhead. 
Internal fire case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 42.  Valve positioner indicator shown on DCS 
 

C 1 EHS-2       

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

45.  PICA-20574 provide to control temperature and 
pressure [IPL=0.1]  

 

50.  FAZ22500 send low flow  alarm signal and trip 
process (IPL 0.01) (ZC-111) 

 

6.  FT-22501 error reading high 
 

1.  Excess oxygen in reactor overhead. 
Internal fire case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 42.  Valve positioner indicator shown on DCS 
 

C 1 EHS-2       

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 
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44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

45.  PICA-20574 provide to control temperature and 
pressure [IPL=0.1]  

 

50.  FAZ22500 send low flow  alarm signal and trip 
process (IPL 0.01) (ZC-111) 

 

7.  M1-314A/B blockage 
 

1.  Excess oxygen in reactor overhead. 
Internal fire case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 42.  Valve positioner indicator shown on DCS 
 

C 1 EHS-2       

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

45.  PICA-20574 provides to control temperature and 
pressure [IPL=0.1]  

 

50.  FAZ22500 send low flow  alarm signal and trip 
process (IPL 0.01) (ZC-111) 

 

8.  FCV-22504 stuck close 
 

1.  Less Mother liquor impact quality issue 
 

Other    51.  LICA-20546 Reactor level control loop and 
sending alarm 

 

         

9.  FT-22504 error reading high 
 

1.  Less Mother liquor impact quality issue 
 

Other    51.  LICA-20546 Reactor level control loop and 
sending alarm 

 

         

10.  FT-22500/FT22501 Error reading high 
resuling lower mother liquor 

 

1.  Less Mother liquor impact quality issue 
 

Other    51.  LICA-20546 Reactor level control loop and 
sending alarm 

 

         

11.  NRV at common feedheader 
 

1.  Less Mother liquor impact quality issue 
 

Other    51.  LICA-20546 Reactor level control loop and 
sending alarm 

 

         

3.  No Flow 
 

1.  HCV-22513 unintentionally closed 
 

1.  No PX to reactor resulting excess 
oxygen in reactor overhead. Internal fire 
case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 52.  GS-22513 (Valve positioner) 
 

C 1 EHS-2       

53.  FICA-22501/02 low flow alarm and ZC-111 
activate (IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

2.  G1-507A/B stop 
 

1.  No Mother liquor to reactor resulting 
pipe blockage by slurry 

 

H&S ON H 6 EHS-2 54.  G1-507A/B Pump status indicator ion HMI 
 

H 4 EHS-1       

55.  FICA-22504 control flow and high flow alarm and 
operator start stand by pump ( IPL 0.1) 

 

56.  FICA-22504 low low flow alarm on DCS ( IPL 0.1) 
 

4.  Misdirected Flow 
 

1.  No concern 
 

               

5.  Reverse Flow 
 

1.  Back pressure from Reactor vapor 
space 

 

1.  Pipe blockage from solid formation 
 

H&S ON H 6 EHS-2 57.  Dual check valve provided (IPL 0.1) 
 

H 5 EHS-1       

6.  More Level 
 

1.  FCV-22501 malfunction more open 
 

1.  E1-304 blockage that resulting to PAC 
surge and plant trip 

 

H&S ON H 6 EHS-2 58.  LICA-20546 provided [IPL=0.1] 
 

H 1 EHS-1       

59.  FICA-22501 High flow alarm and field operator 
adjust u/s manual valve [IPL=0.01] 

 

60.  LICA-20546 high alarm and boardman adjust 
LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

61.  LAH-20562 activate ZC-111 [IPL=0.01] 
 

2.  FCV-22504 malfunction more open 
 

1.  D1-301 level สูงขึÊน และ Slurry over flow ไปทีÉ 
E1-304 ทําให ้E1-304 blockage that 
resulting to PAC surge and plant trip 

 

H&S ON H 6 EHS-2 58.  LICA-20546 provided [IPL=0.1] 
 

H 1 EHS-1       

62.  FICA-22504 High flow alarm and field operator 
adjust u/s manual valve [IPL=0.01] 

 

60.  LICA-20546 high alarm and boardman adjust 
LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

61.  LAH-20562 activate ZC-111 [IPL=0.01] 
 

3.  Slurry blockage in transfer line SL-
30201 

 

1.  D1-301 level high Slurry over flow to E1-
304 resulting to E1-304 blockage that 
resulting to PAC surge and plant trip 

 

H&S ON H 6 EHS-2 58.  LICA-20546 provided [IPL=0.1] 
 

H 2 EHS-1       

60.  LICA-20546 high alarm and boardman adjust 
LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

61.  LAH-20562 activate ZC-111 [IPL=0.01] 
 

4.  HCV-20555 malfunction close 
 

1.  D1-301 level high Slurry over flow to E1-
304 resulting to E1-304 blockage that 
resulting to PAC surge and plant trip 

 

H&S ON H 6 EHS-2 63.  GSO-20555 valve position alarm and FO check 
valve status in the field [IPL=0.01]  

 

H 1 EHS-1       

60.  LICA-20546 high alarm and boardman adjust 
LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

61.  LAH-20562 activate ZC-111 [IPL=0.01] 
 

5.  LCV-20546 malfunction close 
 

1.  D1-301 level high Slurry over flow to E1-
304 resulting to E1-304 blockage that 
resulting to PAC surge and plant trip 

 

H&S ON H 6 EHS-2 60.  LICA-20546 high alarm and boardman adjust 
LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

H 2 EHS-1       

61.  LAH-20562 activate ZC-111 [IPL=0.01] 
 

7.  Less Level 
 

1.  LCV-20546 malfunction open 
 

1.  Level reactor ตํÉาลงทําให ้steady bearing 
damage. 

 

H&S ON H 6 EHS-2 64.  LICA-20546 low alarm and boardman / FO adjust 
hand jack of LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

H 2 EHS-1       

65.   LALL-20563 alarm low level BM/FO and 
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technician check valve status and manual adjust 
valve [IPL=0.01] 

 

2.  ZCV-20543 malfunction close 
 

1.  Level reactor ตํÉาลงทําให ้steady bearing 
damage. 

 

H&S ON H 6 EHS-2 64.  LICA-20546 low alarm and boardman / FO adjust 
hand jack of LCV-20546 [IPL=0.1] 

 

H 2 EHS-1       

59.  FICA-22501 High flow alarm and field operator 
adjust u/s manual valve [IPL=0.01] 

 

8.  More Pressure 
 

1.  Air sparger FCV-22550, 20529, 20530, 
20531, ZCV22551, 20532, 20533, 
20534 stuck open 

 

1.  Run away reaction resuling to 
overpressure in reactor potential 
BLEEVE 

 

H&S ON C 6 EHS-4 66.  PICA-20574 provided (IPL=0.1) 
 

C 1 EHS-2       

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

68.  Reactor vessel design pressure 21.5 barg > max 
pressure of PAC at 20.6 barg ( IPL 0.01) 

 

69.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

71.  QIA-20582B/C High CO, CO2 activate ZC-111 
interlock in case excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

2.  PCV-20574A stuck close 
 

1.  Overpressure in reactor resulting in 
release of hot flammable vapor and 
leading to fire and explosion 

 

H&S ON E 6 EHS-3 66.  PICA-20574 provided (IPL=0.1) 
 

E 1 EHS-1       

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

68.  Reactor vessel design pressure 21.5 barg > max 
pressure of PAC at 20.6 barg ( IPL 0.01) 

 

69.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

72.  PICA-20003 PAC pressure control provided ( IPL 
0.1) 

 

3.  Air comp build high pressure 
 

1.  Overpressure in reactor resulting in 
release of hot flammable vapor and 
leading to fire and explosion 

 

H&S ON E 6 EHS-3 66.  PICA-20574 provided (IPL=0.1) 
 

E 1 EHS-1       

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

68.  Reactor vessel design pressure 21.5 barg > max 
pressure of PAC at 20.6 barg ( IPL 0.01) 

 

69.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

72.  PICA-20003 PAC pressure control provided ( IPL 
0.1) 

 

9.  Less Pressure 
 

1.  Pressure control valve PCV-20574A 
stuck open 

 

1.  Lower pressure in reactor resulting 
excess oxygen - Internal fire 

 

H&S ON E 6 EHS-3 73.  FIA-20525 high alarm and BM/FO manual adjust 
control valve (IPL 0.01) 

 

E 1 EHS-1       

19.  FZA-20525 Low low activate ZC-111 ( IPL 0.01) 
 

74.  PCV-20574A routine surveillance (SOP for 
operator inspect valve position) (IPL 0.1) 

 

2.  PAC build less pressure 
 

1.  Low air to reactor resulting poor CTA 
quality 

 

H&S ON H 6 EHS-2 72.  PICA-20003 PAC pressure control provided ( IPL 
0.1) 

 

H 4 EHS-1       

57.  Dual check valve provided (IPL 0.1) 
 

10.  More Temperature 
 

1.  Runaway reaction 
 

1.  Internal fire in Reactor resulting to high 
pressure and temperature that potential 
BLEEVE  

 

H&S ON C 6 EHS-4 66.  PICA-20574 provided (IPL=0.1) 
 

C 1 EHS-2       

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

71.  QIA-20582B/C High CO, CO2 activate ZC-111 
interlock in case excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

75.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

76.  ERP drill Evacuation, SIP  
 

2.  External fire 
 

1.  Reactor high temp resulting fire potential 
BLEEVE  

 

H&S ON C 6 EHS-4 66.  PICA-20574 provided (IPL=0.1) 
 

C 1 EHS-2       

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

71.  QIA-20582B/C High CO, CO2 activate ZC-111 
interlock in case excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

75.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

76.  ERP drill Evacuation, SIP  
 

79.  Automatic deluge fire water spray system ( IPL 
0.1) 

 

11.  Less Templerature 
 

1.  Low reaction 
due to catalyst / high water conc. / high 
sodium conc. 

 

1.  Internal fire in Reactor resulting to high 
pressure and temperature that potential 
BLEEVE 

 

H&S ON C 6 EHS-4 80.  FICA-22504 provide to control catalyst flow 
[IPL=0.1] 

 

C 1 EHS-2       

71.  QIA-20582B/C High CO, CO2 activate ZC-111 
interlock in case excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

75.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 



Study Name: IRPL PTA plant HAZOP 2024 
Study ID: 1000004005 
Revision Number: 1 
 

 
Printed On: 15-Jan-25 Confidential 7 of 26 

 

Node: 2. Oxidation reactor 

Drawings/ References: 13050/8820/25/00301; 13050/8820/25/00302 

Design Conditions/ Parameters:  

Type: Continuous Process 

 Hide/Show Header 

Deviations Causes Consequences CAT 
Inherent Risk 

Safeguards / IPLs 
Mitigated Risk Recommendations Residual RIsk 

Remarks 
S L RR S L RR Recommendation Rec. Type S L RR 

2.  Low reaction 
due to high water conc.  

 

1.  Internal fire in Reactor resulting to high 
pressure and temperature that potential 
BLEEVE 

 

H&S ON C 6 EHS-4 77.  FICA-20577 provide to control WDO flow [IPL=0.1] 
 

C 1 EHS-2       

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

71.  QIA-20582B/C High CO, CO2 activate ZC-111 
interlock in case excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

75.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

3.  Low reaction 
due to high sodium conc. 

 

1.  Internal fire in Reactor resulting to high 
pressure and temperature that potential 
BLEEVE 

 

H&S ON C 6 EHS-4 80.  FICA-22504 provide to control catalyst flow 
[IPL=0.1] 

 

C 1 EHS-2       

44.  TIA-20545, 20550 and boardman reduce reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

71.  QIA-20582B/C High CO, CO2 activate ZC-111 
interlock in case excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

67.  RV/30304 Pset 20.3 and BD/30304 Pset 20.3 with 
excess flow valve (IPL=0.01) 

 

75.  CCR is blast proof and HVAC system ( IPL = 1) 
 

12.  Service Failure 
 

1.  Instrument air failure 
 
  

 

1.  No PX to reactor resulting excess 
oxygen in reactor overhead. Internal fire 
case 

 

H&S ON C 6 EHS-4 52.  GS-22513 (Valve positioner) 
 

C 1 EHS-2       

53.  FICA-22501/02 low flow alarm and ZC-111 
activate (IPL 0.01) 

 

40.  QIA-20580A/B/C and boardman adjust reactor 
pressure. [IPL=0.1] 

 

43.  QIA-20582A activate ZC-111 interlock in case 
excess oxygen ( IPL 0.01) 

 

2.  Power failure  
 

1.  Agitator damage due to solid settle in 
reactor 

 

H&S ON H 6 EHS-2 81.  Emergency power backup to auto restart [IPL=0.1] 
 

H 3 EHS-1       

82.  Overload protection for G1-301 motor in case high 
load from solid settle down [IPL=0.1] 

 

83.  High temperature of motor winding protection in 
case motor heated up [IPL=0.1] 

 

13.  Contamination/Composition 
 

1.  Sodium and NBr high conc 
 

1.  Severe corrosion at pipe and vessel 
 

H&S ON E 6 EHS-3 84.  An-702/3 periodic sampling daily to check Sodium 
and NBr concentration by laboratory and calculate 
corrosion potential  (IPL 0.1) 

 

E 1 EHS-1       

87.  An-301/1 periodic sampling done ShiftWise to 
check Sodium and NBr at Reactor feed header 
laboratory and calculate corrosion potential  (IPL 
0.1)  

 

85.  SOP to adjust Sodium and NBr conc  
 

86.  Vessel material is corrosion resistance (ASME VIII 
Div1) (IPL 0.01) 

 

88.  FICA-24510 provided to control caustic to M1-707 
( IPL 0.1) 

 

89.  FIC-24590 provided to control HBr feed flow to F1-
506[IPL=0.1] 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 5 
เอกสารชี้แจงการติดตั้ง Metal Precipitation for Refining Unit (MPRU) 
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เอกสารแนบที่ 6 
เอกสารแจ้งต่อ กนอ./ชุมชน กรณี Shutdown/Turnaround/Pre-Startup 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 









 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 7 
ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ภาพแสดงฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 8 
ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำปี 2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 







EM-BK460923
Rectangle



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 9 
เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 

ที่มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 















 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 10 
หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขที่หนังสือ อก0313256810406 ออกให้ ณ วันที่ 08 กันยายน 2568

เลขที่คำขอ F25680215

ชื่อผู้รับใบอนุญาต บริษัท ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จำกัด (มหาชน)

เลขทะเบียนโรงงาน72280000225475

น.42(1)-2/2547-ญอซ.

ประกอบกิจการ ผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA)

ที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 4 หมู่ที่ 2 ถนน สุขุมวิท ตำบล บ้านฉาง อำเภอ บ้านฉาง จังหวัด ระยอง รหัสไปรษณีย์

21130

โทรศัพท์ - 

ผลการพิจารณา 1. ประเภทที่เข้าข่าย

☑ มลพิษน้ำ

☑ มลพิษอากาศ

☑ มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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2. รายชื่อบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน ดังนี้

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม นายจักรพันธ์ ต้นพุฒ

ลำดับที่
ผู้ควบคุม

ระบบบำบัด
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายสันติเทพ สาลีงาม 123-50-00126 ✔ ✔ ✔

ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายประวิทย์ ภูวการันย์วงษ์ ✔

2 นายปราโมทย์ สมอเขียว ✔

3 นายปยุต เขียวนอก ✔

4 นายดำรงค์ ก้อนนคร ✔

5 นายธีชวัน หิรัญวรรณ ✔

6 นายนิพนธ์ เมธีวรโกศล ✔

7 นายโกเมน ศรีไชยวาน ✔

8 นายวสรรณ์ กว้างนอก ✔

9 นายนราธิป แสงปัดสา ✔

10 นายเกรียงไกร ศรียะวงษ์ ✔

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

11 นายดำรงค์ ชูโฉม ✔

12 นายภาสกร นาถหิรัญวณิช ✔

แจ้งการมีบุคลากรฯ ครั้งถัดไปภายในวันที ่03 กันยายน 2571

หนังสือฉบับนี้ออกให้โดยยกเลิกหนังสือเดิม

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หน้า 3 / 3
ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th363138f5
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เอกสารแนบที่ 11 
Preventive Maintenance Program  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



















 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 12 
เอกสารรายงานผลการตรวจวัด VOCs ตามแบบ รว. 3/1  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ส ำเนำรำยงำนผลกำรตรวจวดักำรร่ัวซมึของสำรอินทรีย์ระเหยจำกอปุกรณ์และ 

กำรซ่อมแซมอปุกรณ์ในโรงงำนอตุสำหกรรม (แบบ รว.3/1) ประจ ำปี 2568 ครัง้ท่ี 2 

 

 

 



 



 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 13 
ผลการตรวจวัดค่า CO จากปล่อง Vent Scrubber ด้วย Portable Gas Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วนัที่ ความเขม้ขน้ (สว่นในลา้นสว่น)

17 กรกฏาคม 2568 159

28 สงิหาคม 2568 171

18 กันยายน 2568 183

16 ตลุาคม 2568 190

13 พฤศจกิายน 2568 168

18 ธนัวาคม 2568 171

มาตรฐาน 370

ผลการตรวจวดัคา่ CO จากปลอ่ง Vent Scrubber โดย Portable gas analyzer



 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 14 
แผนการล้างตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor ด้วย Caustic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 15 
แผนการเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 16 
แผนการตรวจสอบเปลี่ยนถุงกรอง (ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 17 
ผลการตรวจสอบความถกูต้องของระบบติดตามตรวจวัด 

การระบายมลพิษทางอากาศอย่างต่อเนือ่ง (CEMs Audit (RATA)) ประจำปี 2568 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



















































 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 18 
เอกสารการจัดทำ Noise Contour 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำผังแสดงเส้นระดับเสียง (Noise Contour Map)                        บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด 

 

S.P.S. CONSULTING SERVICE CO., LTD.                                           RP/I020/24/NOISE CONTOUR/OCT.DOC 
 

8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปที่ 2 ผังแสดงเส้นระดบัเสียงในพื้นที่กระบวนการผลิต 
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รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำผังแสดงเส้นระดับเสียง (Noise Contour Map)                        บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด 

 

S.P.S. CONSULTING SERVICE CO., LTD.                                           RP/I020/24/NOISE CONTOUR/OCT.DOC 
 

9 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 2 (ต่อ) ผังแสดงเส้นระดบัเสียงในพื้นที่กระบวนการผลติ 
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รายงานผลการตรวจวัดและจัดทำผังแสดงเส้นระดับเสียง (Noise Contour Map)                        บริษัท อินโดรามา ปิโตรเคม จำกัด 

 

S.P.S. CONSULTING SERVICE CO., LTD.                                           RP/I020/24/NOISE CONTOUR/OCT.DOC 
 

10 

 
 
 

รูปที่ 2 (ต่อ) ผังแสดงเส้นระดบัเสียงในพื้นที่กระบวนการผลติ 
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เอกสารแนบที่ 19 
ผังขั้นตอนการบำบัดน้ำเสีย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

รูปที่ 2.6.2-1 ระบบบำบัดนำ้เสียของโครงการ 




